
 

 

ی فاضلاب روغن ه یتصف یبرا دی جد کایییلیس یتوخالالیاف  یکیسرام یغشا  

 چکیده

  یداریاز جمله پا  یفردمنحصر به  ی هایژگیو  ی اند که داراشناخته شده  یبه خوب   1ی توخال  الیاف  یکیسرام  یغشاها

،  نماید یآنها را محدود م  یساز  یکه تجار   یکیسرام  یغشاها  یاصل  ایرادبرتر هستند.    یکیو مکان  ییایمیش   ،یحرارت

 2کا یلیبر شن و ماسه س یمبتن   یتوخال  یکیسرام  یغشا  ب، یع  نیغلبه بر ا  یآنها است. برا  ه یمواد اول  یبالا  نهیهز

 HFCM)-(SS  ساخته شد. قبل از    5با هزینه کم   یبیترک  4ی/ تف جوش   3فاز   یوارونگ   روش   قیاز طر  تیبا موفق

س  ماسه  پودر  ا  کایلیساخت،  اشعه  فلورسانس  از  استفاده  با  ا  ، (XRF)6س کیابتدا  اشعه    ،  (XRD)7س کیپراش 

ط(  BET)  9تلر -تیام-برونر  ، (TEM)8یعبور   ی الکترون  کروسکوپیم تبد   ی سنج  ف یو   10ه ی فور  ل یفروسرخ 

(FTIR) ی الکترون کروسکوپیبا استفاده از م ب یبه ترت یکیو استحکام مکان  یمورفولوژ   ن،یبر امشخص شد. علاوه  

ساخت   ند یآفر  ی قرار گرفت. اثرات دو پارامتر اصل  یمورد بررس   12یاسه نقطه   یو تست خمش (SEM) 11ی روبش

جوش   یدما  یعنی) محتوا  یتف  مکانی کیسرام  یو  استحکام  بر  خالص   ،ی مورفولوژ  ،یکی(  آب  و   (PWF)13شار 

  ی تف جوش   یدما  نیترها، مناسبافتهیقرار گرفت. بر اساس    یمورد بررس    SS-HFCMتوسط    روغن-آب  یجداساز

  14و انگشت مانند   ی اسفنج  یها بخش و استحکام حفرهتیرضا  ی کیگراد بود. ساختار مورفولوژیدرجه سانت  1300

بارگذار سرام   ی در  وزن   55  ی کیپودر  شده   SS-HFCM یهایژگ یو  ی برا  یدرصد  مقاومت    د یمفساخته  است. 

  5/57گراد و  یدرجه سانت  1300  ی محتوا  ی و بارگذار  ی تف جوش   ی در دما  بیمگاپاسکال به ترت   210  یکیمکان

وزن  مکان  یدرصد  استحکام  آمد.  در    دستبه   SS-HFCM یکیبه دست  سانت  1300آمده  ا  گرادیدرجه    ن یدر 

توجه  پژوهش قابل  طور  مطالعا  ی به  در  شده  گزارش  موارد  از  قبل بالاتر  علاوه  یت  ااست.  عملکرد    ن،یبر  بهبود 

بالاتر  یجداساز با  از آب  ساختار    یدارا SS-HFCM نای.  حاصل گشت  درصد   7/99نرخ دفع روغن    نیروغن 
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آب مانند    هی تصف  یکاربردها  یتواند برایاست که م  کاربردی  یو خارج  یداخلجداسازی    یهاهیبخش با لاتیرضا

 .باشد  د یمف 2یی و کنتاکتور غشا 1یی غشا ری تقط ون،یلتراس یاولتراف ون،یلتراس یکروفیم

 .3روغن  ، دفعفاضلاب ه یتصف ،  یروغن فاضلاب،  یکیسرام یغشا، کایلیماسه س کلمات کلیدی: 

 نتیجه گیری: 

  ی وارونگ   روش   قی( از طر سیلیکا  - ماسه)   نهیهزکم   یک یماده سرام  ک یرا از   HFCM 4   تیبا موفق   پژوهش   نیا

با استفاده از    HFCMکامل    ی کربند یبه پ  یابیساخته شده امکان دست  غشا  یابیساخته است. ارز  5نگ ینتریفاز/س 

در    الیس   انیسرعت جر   گراد،ینتدرجه سا  1300  ی شده در دما  ی تف جوش   ، یدرصد وزن  55  کایلیماسه س   ی محتوا

  ی غشاهارا نشان داده است.    قه ی در دق  تر یلیلیم  6در   سوسپانسیوناکستروژن    نرخ و   قه یدر دق تر یلیلیم 10  6منفذ 

ماسه    ی و محتوا  یجوش تف  ی. اثرات دمارا نشان دادند   یو اسفنج   یمتقارن انگشت  یاحفره  یساخته شده ساختارها

مشخص    زیساخته شده ن  یروغن از آب غشاها   یو جداساز  شار آب خالص  ،یکیمقاومت مکان  ،ی بر مورفولوژ  کایلیس 

  10در   ساعت-لیتر در مترمربع  6/12    لصخاشار آب   متقارن و متخلخل با  HFCM  د یشده است. امکان تول

و    ی درصد وزن  55  ماسه سیلیکا  ی مگاپاسکال با استفاده از محتوا  5/78  یکیو مقاومت مکان  اتیعمل  هی اول  قه یدق

  د ی در تول  کایلیس   لیمطالعه پتانس  نیا  ن، یشده است. بنابرا  ده نشان دا   گرادیدرجه سانت  1300  یتف جوش   ی دما

HFCMs نده یآ یچشم اندازها نیمطالعه همچن  نی. انماید یآب را برجسته م ه یتصف یندهایاز فرآ یاریبس یبرا  

  یی زدامانند نمک  گر، یدر مناطق د  کایلیبر  ماسه س یمبتن  غشاهای سرامیکی الیاف توخالی بالقوه    ی کاربردها  ی را برا
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