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 چکیده 

ها د. آننماینی م  یفاا  یبهداشت  یهامختلف از جمله مراقبت  یهاینه در زم  یالاستومرها نقش مهم

  یمپلنت مانند ا  ییها را در کاربردهانرم بدن انسان دارند که آن   یهااز بافت   یبا برخ  یمشابه  یکی خواص مکان

سه    چاپبا استفاده از    ناسبمت  ی پزشک  تجهیزات  ی الاستومر برا  یل حال، تشک  ین . با انماید ی م  ید و پروتز مف

ز  یبعد  نگرفته است،  قرار  استفاده  به طور گسترده مورد  فعل  یراهنوز    ی ذات به عنوان خواص    ی مشکلات 

  ی بررس   ینا  یورتان، یو پل   یلیکون. با تمرکز بر س شودی م  یدهد  ی چاپ سه بعد   هاییک و اصول تکن  یالاستومر

شوند تا امکان چاپ  ی ها اصلاح مپردازد که در طول سالی م   یچاپ سه بعد   یشرفتهپ  یهایک تکن  یات به جزئ

را که محققان در چاپ    یدی تول  یهاچالش   ینمقاله همچن  ین. انماید فراهم    یپزشک   یکاربردها  یآن را برا 

  ین . ادهد ی ها در حال حاضر مورد بحث قرار مچالش  ین رفع ا  ی الاستومرها با آن مواجه هستند، و چگونگ 

ها را آغاز  حل   راه   ینا  یشتر است که توسعه ب  یدوارامدهد و  ی را نشان م  یشترب یقاتجهت تحق  ی مقاله مرور 

  ی پزشک  یو اجزا  تجهیزاتدر    یک نزد  یندهدهد تا در آی الاستومرها اجازه م  یبه چاپ سه بعد   ینکند. ا

 . یردمورد استفاده قرار گ  ینه با عملکرد به یمارخاص ب
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 گیری نتیجه

به دست آورده است.    یاکاربرد نوآورانه   یالاستومر  یپزشک  تجهیزات  در ساخت  ی مواد افزودن  ید تول

  ی کاربردها  یورتان برا یی پل ی ها و الاستومرهایلیکونس  ی راهنما در چاپ سه بعد  یک به عنوان  ی بررس  ینا

  ی سفارش  رمولاسیون و ف  ین ساخت، در دسترس بودن رز یتد که مسائل مربوط به قابلنمایی عمل م یپزشک



 
مورد    یمختلف چاپ سه بعد   یهای دهد. فناوری ( دوام( را پوشش میستیو )ز  ی سازگار  یست)ز  یمنیو ا

  ییر تغ   یلشدند. سپس استفاده از الاستومرها به دل   ی سفت و سخت طراح  یمرهایچاپ پل  یبحث در ابتدا برا

ها چالش ینکشد. ایرا به چالش م هاچاپگر ینا ی اصل یجوهر، طراح یو سفت  یکسوتروپیت  یسکوزیته،در و

  یمی ش   هایین رزچاپگر و    یکی مکان  ی هر دو طراح  یا   یک   ییر به تغ  یاز د که ننموی م  یجاب را ا  ییهاراه حل 

مختلف چاپ قابل    یهایسم مکان  ی برا  ی الاستومر  ین رز  یا شد تا رشته    یسازینه به  ی . رئولوژرا داشت  یمرپل

باشد. در موارد است که    یزمیچاپگر همان مکان  یزم شود، مکانی م  گهدارین  ی اصل  ی که رئولوژ  ی استفاده 

راه    ین از ا  ی حال، برخ  ین را چاپ کند. با ا  یسکوزو   یاربس  یالاستومر   ینشده است تا بتواند رز  یدوباره طراح

داراحل از  ییهایت محدود  یا  یبمعا  ی ها  مانع  که  آن   یاجرا   هستند  م گسترده  چاپ  یها  آنچه  شود. 

کند، زمان چاپ کند آن است. سرعت هد چاپ نسبتاً ی م یزمتما  یسخت معمول یهایمررا از پل یالاستومر

مبتن   یینیپا زمان پخت طولان ی در چاپ  و  اکستروژن  فتوپل ین فوتورز  یبرا   یبر  در  و    vat  یمریزاسیونها 

در دسترس بودن    یل به دل  ی الاستومر  یپزشک  تجهیزات چاپ    ین،مواد وجود دارد. علاوه بر ا  پرتاب کردن

ز  نامرغوب سازگار    یستز  ی الاستومر   هایینرز حد  م   یادی تا  مواجه  مشکل  براشودیبا    یجاد ا  ی . 

  چاپ سه   یق از طر  یشرفته پ  ی الاستومر  یچیده پ  یپزشک  تجهیزات   یع سر  ید انبوه کارآمد و تول  یسازیسفارش 

مختلف    تدر مطالعا  یبالا را که به صورت سفارش   یی با کارا  ی الاستومر  یهاینمهم است که رز   یار بس  ی،بعد 

مرتبط با    یهاپرداختن به چالش  ین،. علاوه بر ایمدر دسترس قرار ده  یاند، به صورت تجارفرموله شده 

صرفه که  بهمقرون   یهاحل  با استفاده از راه   یمختلف چاپ سه بعد   هایی چاپ الاستومرها در فناور  یتقابل
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