
 
  یلیکون س  یکلاست   یقیتزر  یری گقالب  یبرا   یزه بالا ولکان  یبا راندمان انرژ  یقیتوسعه قالب تزر

  چشم ماهی ینور  یلنزها  یعما

 چکیده 

  یل بالا به دل  یفناور   ینهدر زم  یژه ، به ورا  یرشد تصاعد  )1LSR (یعما  یلیکونس   یکلاست  یهایک تکن

  LSR  یاجزا یری و مقاومت در برابر پ یمیاییبرتر، مقاومت ش  یحرارت  یداریپا یین،پا ی در دما یریپذ انعطاف

موضوع   یک  یعما یلیکونس  یک لاست یقیتزر یریگ در قالب LSRسرعت پخت قطعات   یشافزا. کنند ی تجربه م

  یقیتزر  یریگ قالب  یبرا  یزهبالا ولکان  یبا راندمان انرژ  یقیقالب تزر  یکمطالعه،    ینمهم است. در ا  یقاتیتحق

  یشکانال گرما  یک  یدارا   LSR  یق ساخته و اجرا شد. قالب تزر  یچشم ماه  یعدس   یک   یعما  ونیلیکس   یکلاست

  یش افزا   CHCهمزمان است. عملکرد    طور به   )3CCC (و کانال خنک کننده منسجم )2CHC (منسجم

است. سرعت پخت    یدارپا  ید تول  یازهایبرآوردن ن  یبرا   LSR  یقدر قالب تزر  یچشم ماه  یسرعت پخت عدس 

  ی مورد بررس   یبه صورت عدد  Moldex3D  یریگ بقال  یسازیه با استفاده از نرم افزار شب  یچشم ماه  یعدس 

  شود، ی پخت م  CHCبا    یقکه توسط قالب تزر  یماه  مچش  یقرار گرفت. مشخص شد که سرعت پخت لنز نور

داد    افزایش   %19.12 توان تا حدود ی است. راندمان پخت را م  ی معمول  یشبا کانال گرما  یقی بهتر از قالب تزر

نشان داد   سازییه شب یجاستفاده شود. نتا یچشم ماه یپخت لنز نور یبرا ℃ 180  یشروغن گرما یکه دما

  بینی یش پ  یمعادله برا  ینترمناسب   = 232.11x + 13770 - 2+ 1.3483x 30.0026x-yکه معادله  

  سازی یه شب  یجبا نتا  یتجرب  یجبود. مشخص شد که روند نتا (x) یشروغن گرما  یدما   یق از طر (y) زمان پخت

  0.9974  یهمبستگ  یببا ضر  = 1.5827x  20.0656x-y +- 0.894معادله    ین، مطابقت دارد. علاوه بر ا

برا  ینترمناسب حجم  بینییشپ  یمعادله  نور  یانقباض  ماه  یلنز  طر (y) یچشم  روغن    ی دما  یقاز 

 
1 Liquid silicone rubber 
2 Conformal heating channel 
3 conformal cooling channel 



 
  یاربس  شودی پخت م   CHCبا    یق که توسط قالب تزر یچشم ماه  یلنز نور   یبود. انقباض حجم   (x)یشگرما

که در    ی چشم ماه  یکاللنز اپت  ی بود. حداکثر انقباض حجم  ی معمول  یشبا کانال گرما  یق به قالب تزر  یهشب

 بود.  %8.5  پخت شده بود حدود ℃ 180  دمای

پخت، کانال گرمایش منسجم، کانال خنک کننده    وری انرژی، تولید پایدار، سرعتبهرهها:  کلیدواژه 

 . منسجم، لاستیک سیلیکونی مایع

 گیری نتیجه

LSR  تول در  نور  ید به طور گسترده    یخانگ   یو کالاها  ی پزشکتجهیزات  قطعات خودرو،    ی، قطعات 

ادغام    یق از طر  یزاسیونبالا در ولکان  ی با راندمان انرژ   LSR  یق تزر  یهامطالعه، قالب   ین شود. در ای استفاده م

  یری گ قالب سازییهافزار شب. نرخ پخت با استفاده از نرم ند ساخته شد  یو افزودن   یعساخت ابزار سر هایی آورفن

Moldex3D   یخچه ثبت تار  یبرا   یمادون قرمز   یحرارت  یرگرتصواز  قرار گرفت.    ی مورد بررس   یبه صورت عدد  

مطالعه به شرح    ین در ا  یحاصل از کار تجرب  یاصل  یج استفاده شد. نتا  یچشم ماه  یدما در طول پخت عدس 

 است: یرز

انرژ  LSR  یققالب تزر  یک .  1 را در    یابالقوه   یکاربردها  تواند ی م  یزاسیونبالا در ولکان  ی با راندمان 

 .د نمایی را برآورده م یدارپا ید تول  یازهای ن یراارائه دهد ز LSR یقی تزر یری صنعت قالبگ 

 ℃ 180  یشروغن گرما  ی که دما  یداد زمان  افزایش   %19.12توان تا حدود  ی ان پخت را مراندم.  2

 استفاده شود.  یچشم ماه ی پخت لنز نور یبرا

  یشپ  یمعادله برا  ینترمناسب    = 232.11x + 13770 - 2+ 1.3483x 30.0026x-yمعادله  .  3

روند     (x)یشروغن گرما  ی دما  یقاز طر (y) زمان پخت  ینیب نتا  ی مطابقت خوب  ی تجرب  یجنتااست.    یج با 

 دارد.  یسازیهشب



 
معادله    ینترمناسب  0.9974  ی همبستگ   یببا ضر    = 1.5827x  20.0656x-y +- 0.894معادله  .  4

است. انقباض   (x) یشروغن گرما  یدما  یق از طر   (y)یچشم ماه  ی لنز نور   یانقباض حجم   ینیبیش پ  یبرا

  با   یقی به قالب تزر  یه شب  یار بس  شود، ی پخت م  CHCبا    یق که توسط قالب تزر  یچشم ماه  یلنز نور   یحجم

 است. یمعمول  یش کانال گرما
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